DuPont” Cyrel®° TDR

CYREL® TDR DuPont’un OLUKLU MUKAVVA ENDUSTRISI
iCIN SUNDUGU OZEL ANALOG BASKi KALIBIDIR.

DuPont Packaging Graphics

Hedefimiz, global ambalaj grafikleri
deger zincirinde yer alan miisterileri-
mizin rekabet giiciinii arttirmak.

DuPont Ambalaj Grafikleri, fleksografik
baski sistemleri alaninda global anlam-
da teknoloji lideri olmaya devam ediyor.
Bilim adamlarimiz, son teknolojiye dayall,
benzersiz Urinler gelistirerek misterile-
rimizin yeni ve karl baski olanaklarindan
yararlanarak is hacimlerini genisletmeleri-
ne yardimci olmaktadir.

DuPont Ambalaj Grafikleri tirtin portfol-
yosu; Cyrel® markali fotopolimer baski kli-
seleri (analog ve dijital), Cyrel® klise isleme
ekipmanlari, Cyrel° round sleeveleri, Cyrel®
klise montaj sistemleri ve devrim yaratan
Cyrel® FAST termal sistemini icermektedir.

Cyrel° TDR sahip oldugu 6zel niteliklerle
diisiik nokta kazancini ve giiclii solid
alanlari her tiirlii oluklu mukavva
substratinda bir araya getiriyor. En
basitinden en zor olana kadar yikama
etkisini en aza indiriyor.

Uygulamalar

Cyrel® TDR kolay klise yapimi ve hatasiz
baski sureci sunmaktadir. Su bazli mii-
rekkeplerle basiimis kagit substratlarda
oldugu kadar oluklu mukavva substratla-
rinda da mevcut en iyi kaliteyi yakalamay:i
amaclayan her matbaa veya klise Ureticisi
tarafindan kullanilabilir.

e Oluklu Mukavva

o Kagit

Uriin Ozellikleri

e Degisen kosullara ragmen basaril plaka
isleme ve genis pozlama toleransi

DuPont"Cyrel®

orizans

DuPont” Cyrel® TDR

e Uyarlanmis shore sertligi, yikamaya

karsi dayaniklihk
o Mekanik etkilere karsi yuksek dayaniklilik
¢ Solid alanlar ile tram arasindaki dengeyi iyi
kuran minimum baski ayarlari gereksinimi

Baski Miirekkebi ve Solvent Uyumu
Cyrel° TDR, su bazli mirekkepler ile mii-
kemmel uyumla cahsir.

Kullanim Prosesi

Kalip tabanini olusturmak ve hassasiyetini
maksimize etmek i¢in arkadan pozlandiri-
niz. istenen rolyefe gore arka pozlandirma
degisebilir.Koruyucu ortuyi ¢ikartin ve ka-
lip ylizeyinin 6n tarafini pozlandirin. Kalibi,
Cyrel® Plaka isleyicisi ile isleyin. Kalibin son
islemlerini finisherde yaparak ylizeyde-

ki yapiskanhgi alin.Tam polimerizasyonu
saglamak i¢in son pozlama da yapin.

Depolama ve Hammadde
Pozlanmamis kaliplari serin bir ortamda

(4-32°C) ve dogrudan is1 kaynaklarindan
uzakta depolayiniz. Ayrica nem kontro-

|t gerekmez.Cyrel® TDR kaliplari arasina
lretim sonrasi , nakliye ve depolama es-
nasinda maksimum koruma saglamasi icin
kopik konulmustur. Kaliplari diiz olarak
istifleyiniz. Kaliplar dogrudan giines isi-
gina ve asiri beyaz 1siga maruz birakilma-
malidir. Yuksek ozon gazi konsantrasyon-
lari ile surekli temastan kacinilmahdir.

isleme ve Hammadde

Cyrel® TDR kahplari UV icermeyen is1k
altinda islenmelidir. (Ornegin; floresan
ampul kehribar renkli bir film ile sarilarak
aydinlatmada kullanilabilir.)

Depolama ve islenmis Kliseler

Baski sonrasinda, depolama 6ncesinde
kliseler uyumlu bir solvent ile bastan asa-
g1 temizlenmelidir. Kliseler silindir Gizerin-
de, sleevede ya da demonte edilerek diiz
olarak saklanabilirler.

The miracles of science™



PDS-EU0016-TR

Teknik Veriler

Cyrel° TDR 112
Kalinhk
2,84 mm/ 0,112 in¢

Cyrel° TDR 125
Kalinhk
3,18 mm/ 0,125 in¢

Cyrel® TDR 155
Kalinhk
3,94 mm/ 0,155 in¢

Durometre

38Sh A

37Sh A

36 Sh A

imaj Reprodiiksiyon

3-95%/42L/cm

3-95%/42L/cm

3-95%/36L/cm

0,039 - 0,059 in¢

Minimum Pozitif Cizgi Genisligi 0,175 mm/ 7 mil 0,175 mm/ 7 mil 0,35 mm/ 14 mil
Minimum izole Edilmis nokta ebadi 250 pm 250 pym 500 pm
Rolyef Ebadi 1,00 mm/ 0,039 in¢ 1,0 - 1,5 mm/ 1,5-2,0 mm/

0,059 - 0,079 inc

Cyrel° TDR 170
Kalinhk
4,32 mm / 0,170 in¢

Cyrel° TDR 185
Kahinhk
4,70 mm/ 0,185 in¢

Cyrel° TDR 197
Kahnhk
5,00 mm/ 0,197 inc¢

Durometre

35Sh A

35ShA

35Sh A

imaj Reprodiiksiyon

3-95%/28L/cm

3-95% /28 L/cm

3-95%/28L/cm

0,059 - 0,079 in¢

0,059 - 0,098 in¢

Minimum Pozitif Cizgi Genisligi 0,35 mm/ 14 mil 0,35 mm/ 14 mil 0,35 mm/ 14 mil
Minimum izole Edilmis nokta ebadi 500 um 500 pm 500 um
Rolyef Ebadi 1,5-2,0 mm/ 1,5-2,5mm/ 2,5 mm / 0,098 ing

Cyrel° TDR 217
Kalinhk
5,51 mm/ 0,217 in¢

Cyrel° TDR 237
Kahinhk
6,02 mm/ 0,237 in¢

Cyrel° TDR 250
Kahinhk
6,35 mm/ 0,250 in¢

Durometre

34Sh A

34 Sh A

33Sh A

imaj Reprodiiksiyon

3-95%/28L/cm

3-95% /28 L/cm

3-95%/28L/cm

Minimum Pozitif Cizgi Genisligi

0,35 mm/ 14 mil

0,35 mm/ 14 mil

0,35 mm/ 14 mil

Minimum izole Edilmis nokta ebadi

500 um

500 pm

500 um

Rolyef Ebadi

2,5 mm / 0,098 ing

2,5 mm / 0,098 in¢

2,5 mm / 0,098 ing

Burada verilen tiim teknik bilgi bedelsiz olarak sunulmakta olup, DuPont’un guvenilirligine inandigi teknik verilere dayanmaktadir. S6zkonusu bilgiler ile, sorumluluklari ve riskle-
ri kendilerine ait olmak tzere, konu ile ilgili ve yetenekli kisilerin bilgilendirilmesi amaclanmaktadir. Ekipmanin kullanimi ile ilgili dikkat edilmesi gereken hususlar olusturulurken
kullanicilarin calisma ortamlarinda saglik ve emniyet acisindan herhangi bir tehlikenin mevcut olmadigi kosulu varsayilmistir. Uriiniin ne kosullarda kullanilacagini denetlememiz
sozkonusu olamayacagindan buradaki bilgilerin kullanimi ile ilgili olarak hicbir sekilde garanti verememekte ve sorumluluk alamamaktayiz. Burada verilen bilgiler, ekipman ile ca-
lismak icin kisilere herhangi bir sekilde yeterlilik saglamamakta ve hicbir sekilde patent ihlal hakki tanimamaktadir.

Du Pont de Nemours (Deutschland) GmbH
DuPont Imaging Technologies
Hugenottenallee 173

63263 Neu-Isenburg

Deutschland

Tel: +49 (0) 6102 18 4400

Du Pont Tiirkiye

Biiyiikdere Cad. Ozsezen is Merkezi A Blok
No: 122 Kat: 1-3

34394 Esentepe istanbul

Turkiye

Tel: 490 212 340 04 22

Daha fazla bilgi icin; www.cyrel.com.tr web sitesini ziyaret edebilir

veya Cyrel® uzmaniniz ile temasa gecebilirsiniz.
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